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Oggi la sostenibilità ecologica e l'economia circolare sono 
diventate sfide cruciali per le aziende. In questo contesto un 
colorificio che sviluppa e produce vernici ecologiche, smalti 
e prodotti di qualità per l'edilizia, l'industria e il fai-da-te e 
conta 3 laboratori specializzati, 1 centro sperimentazione 
prodotti, 1 centro di ricerca e sviluppo, comincia la ricerca 

di una soluzione per ridurre la quantità 
di rifiuti da smaltire.
Conscia degli elevati costi per lo smalti-
mento e dell'impatto ambientale negati-
vo l’azienda ha riconosciuto come obiet-
tivi strategici un risparmio economico e 
una produzione sostenibile.
Evaled ha risposto alla sfida proponendo 
i suoi evaporatori, soluzioni di trattamento 
delle acque reflue innovative e rispettose 
dell'ambiente, che offrono opportunità 
per ZLD, recupero e riutilizzo dell'acqua 
per tutte le industrie che desiderano 
migliorare l'impatto ambientale del loro 
ciclo dell'acqua.
L’evaporazione in questo caso è stata 
proposta non solo come la fase di 
trattamento finale dello scarico liquido, 
ma diventa parte integrante all’interno 

della linea di produzione: i flussi di acque reflue, una volta 
trattati dall’evaporatore, possono essere riutilizzati nel 
processo produttivo stesso.
È stato utilizzato un evaporatore della serie PC R, che 
combinando la versatilità della tecnologia a pompa di ca-
lore con l'efficacia del sistema di raschiamento installato 
all'interno della camera di ebollizione, permette il trat-
tamento anche a basse temperature (max 40° C), con-
sentendo di raggiungere elevati gradi di concentrazione. 
Questi evaporatori sono stati progettati appositamente per 

Today, environmental sustainability and circularity are key 
challenges for businesses. In this context, a paint factory 
that designs and manufactures environment-friendly 
paints, enamels and quality products for the building 
trade, industry and do-it-yourself and has 3 specialized 
laboratories, 1 product Testing Centre, 1 Research and 
Development Centre, starts to 
search for a solution able to 
reduce the amount of waste to 
dispose of.
Aware of the high costs for dis-
posal and the negative environ-
mental impact, the company has 
recognized economic savings 
and sustainable production as 
strategic objectives. Evaled has 
responded to the challenge by 
proposing its evaporators, in-
novative and environmentally 
friendly wastewater treatment 
solutions, offering opportuni-
ties for ZLD, water recovery and  
reuse for all industries wishing to 
improve the environmental impact 
of their water cycle.
Evaporation in this case was proposed not only as the 
final treatment step of the liquid waste, but becomes 
an integral part employed within the production line: the 
wastewater flows, once treated by the evaporator, can 
be reused in the production process itself.
An evaporator from the PC R series was used, which 
combines the versatility of heat pump technology with 
the efficiency of the scraping system installed inside 
the boiling chamber, allowing treatment even at low 
temperatures (down to 40° C), achieving high levels of 
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�Evaled PC F 8 heat pump evaporator  
Evaled PC F 8 evaporatore a pompa di calore



affrontare liquidi di gestione partico-
larmente difficili, come quelli viscosi, 
salini o contenenti sedimenti, e rap-
presentano la soluzione ideale per il 
trattamento di liquidi preconcentrati, 
finalizzata alla massima riduzione di 
volumi e costi di smaltimento delle 
acque reflue. Questa soluzione ha 
consentito di trasformare le acque 
reflue da un problema ambientale 
e di gestione dei rifiuti a un'oppor-
tunità per il riutilizzo dell'acqua e il 
recupero di materia.
L’evaporatore si è dimostrato parti-
colarmente efficace per le esigenze 
dell'azienda, grazie ai bassi consumi 
energetici e all'elevata affidabilità. 

L’evaporatore ha permesso di ottenere un distillato di alta 
qualità e di ridurre significativamente il carico inquinante 
delle acque reflue: l'acqua viene riutilizzata fino al 95%, con 
un fattore di concentrazione di 20 volte superiore; a valle 
del processo ciò che rimane (il concentrato) da smaltire è 
il 5% del refluo iniziale.

concentration. These evaporators 
have been specifically designed to 
treat the most difficult liquids to 
manage, such as viscous, saline or 
sedimentary liquids, and represent 
the ideal solution for the treatment 
of pre-concentrated liquids, aimed 
at maximum reduction in wastewater 
disposal volumes and costs.
This solution has transformed 
wastewater from an environmental 
and waste management problem 
into an opportunity for water 
reuse and material recovery. The 
evaporator has proved particularly 
effective in meeting the company's 
needs, thanks to its low energy 
consumption and high reliability. The Evaled PC R 2 has 
enabled the production of a high-quality distillate and a 
significant reduction in the pollutant load of the effluent: 
up to 95% of the water has been reused, with a 20-fold 
increase in concentration; downstream of the process, 
what remains (the concentrate) to be disposed of is 5% 
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ADDAPT Chemicals BV offers multiple additives for protective 
coatings, improving coating properties and enabling them to 
be used for heavy-duty systems. 

Increase adhesion to metals with VeoPox™

Enhance long term corrosion protection with Anticor™

Prevent fl ash rust with Ferrocor Flash™ TN

Ready-to-use water-based rust conversion primer Anticor™ RCP

Protective Coating Additives Chemicals BV

For more information, get in touch with us! www.addapt-chem.com

Evaled RV F 12 Mechanical Vapor 
Recompression (MVR) evaporator �
Evaled RV F 12 Evaporatore a ricompressione 
meccanica del vapore 

https://addapt-chem.com/


of the initial wastewater.
In addition to the environmen-
tal benefits, the initiative has 
also had a significant social 
and economic impact. By re-
ducing disposal costs and op-
timising production processes, 
the company has been able to 
improve its competitiveness in 
the marketplace while main-
taining the quality standards 
of its products and services. In 
addition, the adoption of sus-
tainable practices has helped to 
improve the company's image.
The case of the paint factory 
is a concrete example of how 
environmental challenges can 
be turned into opportunities for growth and innovation. By 
working with Evaled and adopting advanced wastewater 
treatment solutions, the company has demonstrated that it 
is possible to combine economic growth with environmental 
responsibility. This case highlights the importance of an 
integrated approach to waste management that goes 
beyond traditional disposal and promotes resource reuse 
and recovery. In conclusion, it has shown that the transition 
to more sustainable practices is not only possible, but 
also beneficial in many ways, providing a model for other 
companies wishing to follow 
the same path towards more 
responsible and sustainable 
production.
Evaled evaporators are effective 
and reliable solutions for the 
treatment of water containing 
pollutants which often represent a 
very difficult challenge for most of 
the water treatment technologies 
available on the market, in 
compliance with the requirements 
for industry 4.0 and industry 5.0.
The units are divided into three 
product families based on the 
heat exchange technology used: heat pump, hot/cold 
water and mechanical vapor recompression. They have 
treatment capacities ranging from 0.1 to 120 tons/day, 
are applicable to almost all types of industry and allow 
yields of up to 95-97% of reusable distillate production.
In the sector of the production of water-based paints they 
boast various references in Italy and abroad.
Evaled is a Technological Business Unit of the Veolia 
Group, a global leader in services and technologies for 
water treatment.

Oltre ai benefici ambientali, l'iniziati-
va ha avuto un impatto significativo 
anche dal punto di vista sociale ed 
economico. La riduzione dei costi di 
smaltimento e l'ottimizzazione dei 
processi produttivi hanno consentito 
all'azienda di migliorare la sua com-
petitività sul mercato, mantenendo 
al contempo gli standard qualitativi 
dei suoi prodotti e servizi. Inoltre, 
l'adozione di pratiche sostenibili ha 
contribuito a migliorare l'immagine 
aziendale.
Il caso del colorificio rappresenta 
un esempio concreto di come sia 
possibile trasformare le sfide am-
bientali in opportunità di crescita 
e innovazione. Grazie alla collabo-

razione con Evaled e all'adozione di soluzioni avanzate di 
trattamento delle acque reflue, l'azienda ha dimostrato 
che è possibile coniugare crescita economica con re-
sponsabilità ambientale.
Questo caso evidenzia l'importanza di un approccio integrato 
alla gestione dei rifiuti, che vada oltre lo smaltimento 
tradizionale e promuova il riutilizzo e il recupero di risorse. 
In conclusione, si è dimostrato che il passaggio a pratiche 
più sostenibili non solo è possibile, ma anche vantaggioso 
sotto molteplici aspetti, offrendo un modello per altre 

aziende che vogliono seguire la 
stessa strada verso una produzione 
più responsabile e sostenibile.
Gli evaporatori dell’azienda sono solu- 
zioni efficaci ed affidabili per il trat-
tamento delle acque contenenti in-
quinanti che spesso rappresentano 
una sfida molto ardua per la maggior 
parte delle tecnologie di trattamento 
delle acque disponibili sul mercato, 
in conformità con i requisiti per l’in-
dustria 4.0 e l’industria 5.0.
Le unità Evaled si suddividono in tre 
famiglie di prodotto in base alla tec-
nologia di scambio termico utilizza-

ta: pompa di calore, acqua calda/fredda e ricompressione 
meccanica del vapore. Hanno capacità di trattamento che 
vanno da 0.1 a 120 ton/giorno, sono applicabili a quasi tutte 
le tipologie di industria e permettono rese fino al 95-97% di 
produzione di distillato riutilizzabile. Nel settore della pro-
duzione di vernici a base acqua vantano svariate referenze 
in Italia e all’estero. 
Evaled è una Business Unit Tecnologica del Gruppo Veolia, 
leader a livello globale nei servizi e nelle tecnologie per il 
trattamento delle acque.

Evaled AC R 3 hot/cold water evaporator
�Evaled AC R 3 evaporatore ad acqua calda/fredda 

Inlet wastewater 
Refluo in ingresso
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