CHEMICALS

FOR ANTIMICROBIAL
COATINGS

16

PRODOTTI CHIMICI

PER RIVESTIMENTI
ANTIMICROBICI

Ultimate product
protection with
Microban

Microban International, the global leader in antimicrobial
and odour control technologies and residual disinfectants,
is moving towards its vision to become the most trusted
brand in ultimate cleanliness and product protection.

The company was founded in 1984 by a team of biomedi-
cal engineers who wanted to solve a problem related to the
odour and itchiness associated with a medical cast. Over the
following decades, the organisation has expanded into many
different and diverse product
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Massima
protezione con |
prodotti Microban

Microban International, leader mondiale nelle tecnologie
antimicrobiche di controllo degli odori e nei disinfettanti
con azione residua, si sta muovendo per diventare il mar-
chio piu affidabile per la massima pulizia e protezione dei
prodotti.
L’azienda é stata fondata nel 1984 da un team di ingegneri
biomedici che volevano risolvere i problemi legati al dif-
fondersi di cattivi odori e alle irritazioni derivanti dal gesso
medico. Nei decenni successivi,

categories as well as into
every international territory.
Today, the global leader in an-
timicrobial and odour control
solutions, and continuously
active surface disinfection and
sanitisation technologies, the
company has over 800 part-
ners around the world.

The company has a clear pur-
pose: to redefine 'clean' for
products and surfaces, says
company President Michael
Ruby. “Microban Internatio-
nal is home to the most tru-
sted and well-known global
brands in the antimicrobial,
odour control, and sanitisation and disinfection markets,
Microban® and Ultra-Fresh®. Collectively, Microban and
Ultra-Fresh have experienced over 100 years of growth
and have revolutionized the industry”.

CLEANER AND SAFER

The company has developed the largest portfolio of tech-
nologies for treating any substrate and any material surface.
Its proactive systems keep products cleaner and control
odours by providing lasting product protection against the
growth of bacteria, mould, mildew, and algae.

Michael Ruby explains that the company, as the leading
ingredient brand and a global trust mark, is the premier
brand in the company’s portfolio with over 60% brand
awareness among consumers. The use of the Microban
brand on both product and packaging is a point of diffe-
rentiation for hundreds of leading brands across five major
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I'organizzazione si é espansa
in molte categorie di prodotti,
diffondendosi territorialmente a
livello nazionale ed internazio-
nale. Con piu di 800 partners in
tutto il mondo, oggi I'azienda é
leader mondiale nelle soluzioni
antimicrobiche, di controllo de-
gli odori e nelle tecnologie di
disinfezione e sanificazione co-
stantemente attiva dei prodotti
e delle superfici.

L'azienda ha un obiettivo chiaro:
ridefinire il concetto di 'pulito' per
i prodotti e le superfici, afferma il
Presidente Michael Ruby. “Grazie
ai suoi brand Microban® e Ultra-
Fresh®, I'azienda dispone dei marchi globali pit affidabili e
conosciuti nel settore degli antimicrobici. Mettendo insieme
le rispettive esperienze, Microban e Ultra-Fresh, possono
vantare oltre 100 anni di crescita e hanno portato soluzioni
rivoluzionarie nel loro settore”.

PIU PULITO E PIU SICURO

L'azienda ha sviluppato un ampio portafoglio di tecnolo-
gie per il trattamento di qualsiasi materiale. | suoi sistemi
proattivi mantengono i prodotti piu puliti e controllano gli
odori fornendo una protezione duratura contro la crescita
di batteri, muffe, funghi e alghe.

Michael Ruby spiega che I’azienda, in quanto leader nelle
componenti di marca e marchio globale di fiducia, é po-
sizionato come brand premium nel portafoglio di marchi
dell’azienda, con oltre il 60% di notorieta tra i consumatori.
L'uso del marchio Microban sui prodotti e sugli imballaggi
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€ un punto di differenziazione importante per centi-

naia di marchi leader in cinque settori principali: beni

di consumo, materiali per I'edilizia, prodotti tessili,

commerciali e sanitari. La base clienti dell’azienda

comprende aziende leader come Procter and Gam-

ble, Nike, GE Appliances e molte altre.

Le tecnologie di Microban possono trovare applica-

zione in 3 aree tematiche principali:

1) controllo degli odori per tessuti e calzature - Ge-
stione degli odori per affrontare il problema del
'‘permastink' nell’abbigliamento;

2) protezione antimicrobica incorporata per tutta la
vita utile dei prodotti — Azione di contrasto alla
proliferazione dei microbi attraverso molteplici
meccanismi, in modo da inibirne la riproduzione
e la sopravvivenza;

3) soluzioni di disinfezione e sanificazione costante-

sectors: consumer, building products, textiles, commercial

and healthcare. The company’s customer base includes

category leaders such as Procter and Gamble, Nike, GE

Appliances and many more.

Microban’s technologies can be thought of in 3 major

thematic areas:

1) odour control for textiles and footwear — managing odour
and address ‘permastink’ in wearable goods;

2) life-long built-in antimicrobial protection - attacking
microbes via multiple mechanisms and inhibiting them
from surviving and reproducing;

3) continuously active disinfection and sanitization solutions
for the home, professional, and healthcare sectors.

“Whether it is on the clothes you wear, the bedding you

sleep on, the appliances you have in your home, the office

equipment you use in your workplace, or the cleaning

mente attive per i settori domestico, professionale
e sanitario.

“Che si tratti degli abiti che indossate, delle lenzuola su
cui dormite, degli elettrodomestici che avete in casa,
delle apparecchiature che utilizzate sul posto di lavoro o
delle soluzioni di pulizia che usate, le nostre tecnologie
garantiscono un 'pulito' duraturo che offre una maggiore
tranquillita agli utilizzatori e ai consumatori”.

"Abbiamo a disposizione un’ampia gamma di tecnologie
antimicrobiche per sistemi di rivestimento, sia a base
d’acqua che a base solvente. Queste soluzioni permettono
agli OEM di tenere sotto controllo la carica microbica sui
prodotti finiti, un vantaggio che puo essere comunicato
ai consumatori tramite I’utilizzo del marchio Microban o
Ultra-Fresh.

PRODOTT!I ECOLOGICI CHE FUNZIONANO
Parlando dei recenti sviluppi dei mercati globali, Michael
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Scoprilo con Normachem, la soluzione
giusta per una compliance... a regola
darte!

Con i nostri servizi garantiamo la
conformita a 360° della tua azienda.

« Conformita Chimica di articoli: gestione
dei principali obblighi per fabbricanti,
importatori e assemblatori di prodotti finiti
e manufatti

» Sicurezza Aziendale: gestione della
sicurezza sui luoghi di lavoro, analisi dei
rischi e valutazione dellesposizione ad
agenti chimici

« Trasporto Merci Pericolose: gestione
trasporti secondo ADR, IMDG e |IATA

+ Normativa Ambientale: rispetto delle
normative ambientali, gestione dei rifiuti e
autorizzazioni ambientali

» Responsabilita d'impresa: politiche RSE
per un ambiente di lavoro sano e sicuro

Scegli un partner esperto per la tua
tranquillita. Contattaci per un
incontro conoscitivo senza

impegno!

www.normachem.it
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solutions you use in your home or work, our technologies
provide a lasting 'clean’ that delivers added peace of mind
for consumers”.

“Microban has a broad portfolio of technologies for coatings
systems — whether solvent-based or water-based. These
solutions allow OEMs to manage bioburden on finished pro-
ducts while communicating that benefit to consumers with
the use of either the Microban or Ultra-Fresh brands”.

ENVIRONMENTALLY FRIENDLY PRODUCTS THAT
PERFORM
Speaking about recent development in global markets, Mr.
Ruby points out that there are two major changes clearly
affecting the business. "As the pandemic rewired humanity’s
thinking on viruses and bacteria, many more consumers are
‘germ concerned’ and highly aware of the cleanliness of the
products and surfaces they touch”.
The second major change is that sustainability and
environmental stewardship are becoming principal topics
of discussion. "We have seen a massive shift in demand for
technologies which deliver high performance but are more
environmentally friendly. This comes at a perfect time for us,
as we have spent the last several years developing a wave of
new technologies that are more environmentally friendly, do not
contain heavy metals, and in some cases are nature-identical”.
The results of this product development are a wide range of
new technology platforms that have launched to market over
the 12 months. These include:
- DT200, a non-heavy-metal textiles treatment for cotton
substrates.
- Microguard, tailored PVC masterbatch formulations.
- Ascera, nature-inspired next-generation antimicrobial
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Ruby sottolinea che ci sono due grandi cambiamenti

che influenzano chiaramente il settore. “Poiché la

pandemia ha portato a un mutamento significativo
nella percezione e nelle pratiche legate ai virus e ai

batteri, molti consumatori sono 'preoccupati per i

germi' e molto attenti alla pulizia dei prodotti e delle

superfici che toccano”.

Il secondo grande cambiamento e che la sostenibi-

lita e la gestione dell'ambiente stanno diventando i

principali argomenti di discussione. "Abbiamo assi-

stito a un massiccio spostamento della domanda di

tecnologie che offrono prestazioni elevate ma sono

piu rispettose dell'ambiente”, prosegue Michael

Ruby, “e questo arriva in un momento perfetto per

noi, che abbiamo dedicato gli ultimi anni allo svilup-

po di una serie di nuove tecnologie piu rispettose
dell'ambiente, che non contengono metalli pesanti

e che in alcuni casi sono identiche a quelle presenti

nella natura stessa”.

I risultati di questo sviluppo si concretizzano in

un'ampia gamma di nuove piattaforme tecnologiche

che sono state lanciate sul mercato negli ultimi 12 mesi.

Queste includono prodotti come:

- DT200, un trattamento tessile privo di metalli pesanti per
substrati di cotone.

- Microguard, formulazioni masterbatch su misura per su-
perfici in PVC.

- Ascera, una protezione antimicrobica di nuova generazio-
ne ispirata alla natura, applicabile a polimeri e a sistemi di
rivestimento a base di solventi.

- Microban Reclaim, una soluzione di pulizia specifica per
I'uso investigativo sulle scene del crimine (trattamento
degli agenti patogeni trasmessi per via ematica) e nella
bonifica degli ambienti post-allagamento (mitigazione
delle muffe).

Per soddisfare la crescente domanda del mercato di pro-

dotti 'intelligenti' che rimangano pit puliti e durino piu a

lungo, nell’ultimo anno l'azienda ha aumentato del 50%

la capacita di test del proprio laboratorio microbiologico.

SOLUZIONI PER IL MONDO DI DOMANI

Nel mondo degli affari moderno, in continua evoluzio-
ne, sono le risorse umane e non quelle fisse o tangibili
a differenziare un'organizzazione dai suoi concorrenti. Le
risorse umane sono al centro di ogni successo aziendale
e contribuiscono in modo essenziale alla realizzazione dei
profitti e alla creazione di valore per gli azionisti. L’azienda
e speciale anche da questo punto di vista: si tratta infatti
di un'azienda di proprieta dei suoi dipendenti, che hanno
quindi un interesse diretto nei risultati aziendali.

"Siamo fieri di questo aspetto ed i membri del nostro
team in tutto il mondo sono orgogliosi della nostra storia
ed entusiasti del nostro futuro", afferma sempre Michael



product protection for both polymers
and for solvent-based coatings
systems.

- Microban Reclaim, a cleaning solution
specified for use in crime scene
response (bloodborne pathogen
treatment) and flood remediation
(mould mitigation).

To meet increasing market demand for

smarter products that stay cleaner and last

longer, the company recently expanded its
microbial, fungal, and analytical laboratory

testing capacity by 50%.

SOLUTIONS FOR TOMORROW'S WORLD

In today’s continuously changing business world, it is human
assets, not the fixed or tangible assets that differentiate an
organisation from its competitors. Human resources are at
the core of any business success and the most essential
contributors toward profits and shareholder value. Microban
is special in this respect as well - it is an employee-owned
company, so its employees have a direct interest in the
business performance.

“Microban International is proud to be an employee-owned
company. Our team members around the world are proud
of our history and excited about our future” Mr. Ruby says,
affirming that the human factor will drive further growth.
"Through direct investment in support personnel as well as our
work with qualified representatives and agents, the company
will be expanding its activities in various parts of Europe, south-
east Asia, and Latin America in the coming 18 months. The
aim is to continue to grow its partnerships around the world,
providing products to market which have longer functional life,
reduce landfill loading, and deliver a superb end-consumer
experience”.

“We remain committed to contributing to the advancement of
material protection and cleaning technologies, to better our
world and provide peace of mind to product users. In doing so,
we remain committed to all aspects of sustainability — including
the development of sustainable products, sustainable working
environments, and sustainable partnerships — worldwide”.
“With this approach, we strive to safeguard our planet, our
people, and our purpose for decades to come. We are hopeful
that 'Protecting today to live on tomorrow' resonates with
some who have listened today and look forward to connecting
with interested parties to develop the next wave of protected
products with our technologies”, Michael Ruby concludes.
“Microban remains committed to contributing to the advance-
ment of material protection and cleaning technologies, to bet-
ter our world and provide peace of mind to product users”.

These products in Italy are distributed by Pagliara Prodotti
Chimici

Pitture e Vernici - European Coatings - Formulation 5/2024 19

-

PRODOTTI CHIMICI

PER RIVESTIMENTI
ANTIMICROBICI

CHEMICALS

FOR ANTIMICROBIAL
COATINGS

UNPROTECTED SURFACE

Ruby, sottolineando che
iy S _| | fattore umano guidera
['ulteriore crescita.
“Grazie agli investimen-
ti fatti nel personale di
supporto e alla collabora-
zione con rappresentanti
e agenti qualificati, nei
prossimi 18 mesi I’'azienda
espandera ulteriormente
le proprie attivita in varie
parti d'Europa, nel sud-est
Asiatico e in America La-
tina. L'obiettivo é quello di
continuare a far crescere
le proprie partnership in tutto il mondo, fornendo al mer-
cato prodotti che abbiano una vita funzionale pit lunga,
che riducano I’invio di rifiuti in discarica e che offrano
un'esperienza eccellente al consumatore finale”.
"[’azienda continua quindi ad impegnarsi per contribuire al
progresso delle tecnologie di pulizia e di protezione dei ma-
teriali, per migliorare il nostro mondo e offrire tranquillita agli
utilizzatori dei prodotti. Nel fare cio, rimaniamo impegnati

in tutti gli aspetti della sosteni-

bilita a livello globale (incluso lo

sviluppo di prodotti, ambienti di
lavoro e partnership a loro volta

SPPEKEM

sostenibili)”.

“Con questo approccio, ci sfor-
ziamo di salvaguardare il nostro
pianeta, le nostre persone e il
nostro intento per i decenni
a venire. Ci auguriamo che la
nostra idea di 'proteggere oggi
per vivere domani' sia condivisa
da molti lettori e siamo ansiosi
di entrare in contatto con co-
loro che vogliono sviluppare la
prossima serie di prodotti pro-
tetti dalle nostre tecnologie”,

SPEKAT

Catalizzatori modificati

a base DBTL e "DBTLfree"
per vernici e smalti poliuretanici
ad alto solido, rapido
indurimento e potife lungo.

SPEKHAERT
Indurenti polisolfurici
ad indurimento rapido

conclude Michael Ruby, per resine epossidiche.
In conclusione: *“Microban
continua a impegnarsi per SPEKAD

Additivi per pitture,
vernici e smalfi
all'acqua

ed in solvente.

contribuire al progresso delle
tecnologie di pulizia e di prote-
zione dei materiali, per miglio-
rare il nostro mondo e offrire
tranquillita agli utilizzatori dei

prodotti”.

SPEKEM S.r.l.
Questi prodotti in Italia sono Sede: 26841 Casalpusterlengo (L0)
distribuiti da Pagliara Prodotti Via L. Maggi, 16

Chimici phone: 0039 0377 84826
fax: 0039 0377 413635
e-mail: info@spekem.it

web: www.spekem.it






