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The shift towards environmentally friendly, cleaner, and
healthier coatings has fueled the growth of waterborne
coatings over recent decades. Consumers, professional
painters, and regulators are more aware of issues related to
VOC, SVOC, and label compliance
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Il passaggio a rivestimenti ecocompatibili ha aumentato la ri-
chiesta di coatings a base acquosa, noti nelle applicazioni archi-
tettoniche e decorative, e sempre piu utilizzati nel settore indu-
striale. Consumatori, professionisti e legislatori sono sempre piu

consapevoli dei problemi relativi

in architectural and industrial
domains. Adherence to substrates
is critical, but many formulators
encounter adhesion problems,
necessitating the use of adhesion
promoters to avoid reworking
formulations.

Addibond™ 106, designed by
Syensqgo, is a new adhesion
promoter for waterborne coatings
formulations, aimed at enhancing
dry and wet adhesion for metal
coatings. This product is notable
for its user-friendliness, ease of
incorporation at any formulation
stage, and low dosage. Its
compatibility with diverse resins
such as acrylic, PUD, and epoxy is
an added advantage.

ai VOC e SVOC e alla conformita
all'etichettatura. L'aderenza ai
substrati € una proprieta critica,
ma molti formulatori riscontrano

problemi di adesione e necessi-
tano di promotori di adesione per
non rielaborare le formulazioni.

Addibond™ 106 é un promotore di
adesione progettato da Syensqo
per formulazioni a base acquosa,
mirato a migliorare I'aderenza sia
sul bagnato che sull’asciutto per
rivestimenti metallici. E degno di
nota per la facilita d'uso, I'incor-
porazione in qualsiasi fase della
formulazione e il basso dosaggio
richiesto, oltre che per la compa-
tibilita con resine come acrilico,
PUD ed epossidico. Poiché la

As sustainability drives coatings
applications, this adhesion promot-
er offers significant benefits like du-
rability (improved adhesion reduces
the frequency of recoating), is Eco-
label compliant with very low VOC
and SVOC content, and is suitable
for architectural and industrial coa-
tings, particularly in C1/C2 corrosion resistance classes.

essiccazione

IMPROVEMENT OF ADHESION ON METAL SUBSTRATE -
GALVANIZED SUBSTRATE (GARDOBOND OE HDG)
Formulation Tested: Mid PVC DTM acrylic formulation with
an acrylic binder having MFFT>30° C.

Incorporation: Addibond™ 106 added post-formulation at
0.25% of active content ( 0.6% as supplied).

Protocol: ISO 2409. Materials: Adhesive tape 7.5 N/cm,
folding ruler, cutter.
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Fig. 1 - Dry Adhesion results on white paint with the
reference (without Addibond™ 106 on the left)
and with Addibond™ 106 at 0.25% active on the
right, after 24h drying
Risultati dell'adesione a secco su pittura bianca
con il riferimento (senza Addibond™ 106 a
sinistra) e con Addibond™ 106 allo 0,25%

di contenuto attivo a destra, dopo 24 ore di

sostenibilita guida le applicazioni
di coatings, I’additivo offre van-
taggi significativi quali la durabilita
(una migliore adesione riduce la
necessita di ricoprire frequente-
mente le superfici con il coating),
la conformita all'Ecolabel grazie a
un contenuto molto basso di VOC
e SVOC. Inoltre, e adatto a rivestimenti architettonici e industriall,
in particolare nelle classi di resistenza alla corrosione C1/C2.

MIGLIORAMENTO DELL'ADESIONE SU SUBSTRATO
METALLICO - SUBSTRATO ZINCATO (GARDOBOND OE HDG)
Formulazione testata: formulazione acrilica Mid PVC DTM con
una resina acrilica con MFFT > 30° C. Incorporazione: Addibond™
106 aggiunto post-formulazione allo 0,25% di contenuto attivo
(0,6% come fornito). Protocollo: ISO 2409. Materiali: nastro ade-
sivo 7,5 N/cm, righello pieghevole, taglierino.
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Results: revealed that
integrating this additive Adhesion on Galvanized steel (after 7 days at RT)
at 0.25% active greatly H Dry adhesion M Wet adhesion

enhances dry adhesion on
galvanized steel after 24
hours of drying

Extended testing: 7 Days
Drying at 23° C, 50% HR:
Both dry and wet adhesion
were assessed.

Results: demonstrated that
the product significantly
boosts both dry and wet
adhesion on galvanized
steel at low dosages- DTM Acrylic 1 wo adhesion DTM Acrylic 1 with 0.25%
Similar improvements were promoter Addibond™ 106 active
observed for CRS and
Aluminum substrates when  Fig. 2 - Dry and wet adhesion after 7 days drying

0.25% active Addibond™ 106 Adesione a secco e a umido dopo 7 giorni di essiccazione
was added in the formulation.
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Risultati: L'integrazione
dell’additivo allo 0,25% di
contenuto attivo migliora
notevolmente ['adesio-
ne a secco su acciaio
zincato dopo 24 ore di
essiccazione

Test esteso: 7 giorni di es-
siccazione a 23° C, 50%
HR: valutata adesione sul
bagnato e sull’asciutto
Risultati: Addibond™ 106
aumenta significativamen-
te l'adesione su acciaio
zincato a bassi dosaggi.
Osservati miglioramenti
simili per acciaio laminato
a freddo (CRS) e alluminio
con lo 0,25% dell’additivo
attivo nella formulazione.

Addibond™ 106 emerges as an effective adhesion promoter :  Addibond™ 106 si dimostra cosi un efficace promotore di ade-
for waterborne coatings formulations, ideal for architectural :  sione per formulazioni di rivestimenti a base acquosa, ideale per
and light-duty applications. It offers ease of use, broad resin  :  rivestimenti architettonici e applicazioni industriali leggere, con-
compatibility, and superior adhesion, highlighting its value :  fermando il suo valore come soluzione sostenibile nei rivestimenti
as a sustainable solution in modern coatings. . moderni.

C h e I I I I e r Ci trovi al paint & Coatin

e Gestione completa delle Schede Dati di Sicurezza (SDS)
e Notifica ai centri antiveleni (UFI)

e Conformita regolatoria di prodotto

e Prodotti da costruzione (CPR)

e Ecolabel UE Prodotti Vernicianti

gs, Stand 103!

e Sicurezza dei trasporti di merci pericolose (ADR/IMDG/IATA)

e Salute e sicurezza sui luoghi di lavoro
e Formazione
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